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ODPOWIEDZI NA PYTANIA DOTYCZACE ZAPYTANIA OFERTOWEGO
NR FCN/UE/003/2019

w sprawie wyboru najkorzystniejszej oferty na dostawe systemu automatyzacji procesu
naktadania powtok galwanicznych w ramach projektu pt.: ,Nowa generacja elementéw
ztgcznych dla przemystu naftowego, gazowego i petrochemicznego”, ktérego dofinansowanie
realizuje Zamawiajacy w ramach Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwdéj 2014 — 2020,
O$ priorytetowa lll: Wsparcie innowacji w przedsiebiorstwach, Dziatanie 3.2: Wsparcie
wdrozen wynikéw prac B + R, Poddziatanie 3.2.2: Kredyt na innowacje technologiczne.

Nr projektu: POIR.03.02.02-00-1674/19

1. Tresé pytania:
,, lle manipulatorow galwanizerskich (transporterow) znajduje sie na linii oraz ile stanowisk
przejezdnych wchodzi w skiad linii ?
Odpowiedz:
., W sktad dwurzedowej linii naktadania powlok galwanicznych wchodzg dwa manipulatory
i jedno stanowisko przejezdne.”
2. Tre$¢ pytania:
,,Czy w ramach automatyzacji procesu nalezy wykonac sterowanie prostownikami
galwanicznymi ?”
Odpowiedz:
., W celu prawidfowego prowadzenia procesu naktadania powtok galwanicznych wskazane jest

ujecie w systemie automatyzacji sterowania prostownikami galwanicznymi.”
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